Servigo Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
7 INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N¢ 320, DE 23 DE JULHO DE 2021

Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade
para Embalagens, Tanques Portateis e Contentores
Intermediarios para Granéis - IBC, utilizados no
Transporte Terrestre de Produtos Perigosos -
Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 42, § 29, da Lei n2 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n2 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina a Resolucdo ANTT n2 5.947, de 12 de junho de 2021, a
Resolucdo ANP n2 41, de 5 de novembro de 2013, o Decreto n2 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.005776/2021-93, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Ficam aprovados os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade e as Especificacdes para o
Selo de Identificacdo da Conformidade para Embalagens, Tanques Portateis e Contentores Intermediarios
para Granéis - IBC, utilizados no Transporte Terrestre de Produtos Perigosos, fixados, respectivamente,
nos Anexos | e Il desta Portaria.

§ 12 A avaliacdo da conformidade de Embalagens, Tanques Portateis e Contentores Intermediarios
para Granéis - IBC por meio do mecanismo de certificacdo, deve ser realizada por Organismo de
Certificagdo de Produtos - OCP, estabelecido no Brasil e acreditado pelo Inmetro, consoante os Requisitos
ora aprovados.

§ 29 Aplicam-se os presentes Requisitos a:

| - Embalagens utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos; cuja massa liquida nao
exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive);

Il - Embalagens grandes utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida
exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume exceda a 450 litros (inclusive), mas ndo exceda a
3.000 litros (inclusive);

lll - Contentores intermediarios para granéis - IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos
perigosos, cujo volume exceda a 450 litros (inclusive) e ndo exceda a 3.000 litros (inclusive);

IV - Embalagens refabricadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa
liqguida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive);

V - Embalagens recondicionadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja
massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive);

VI - Tanques portateis utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, cujo volume exceda
a 450 litros (inclusive); e
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VIl - Embalagens reutilizaveis utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos, cujo
volume ndo exceda a 200 litros (inclusive).

§ 32 Encontram-se excluidos do escopo de abrangéncia desses Requisitos:

| - Contentores de Multiplos Elementos para Gas (MEGC);

Il - Contentores para Granéis;

[l - Embalagens reutilizaveis nao utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos;
IV - Contentores intermedidrios para granéis - IBC refabricados; e

V - Contentores intermedidrios para granéis - IBC recondicionados.

§ 42 A Agéncia Nacional de Transportes Terrestres - ANTT cabe a defini¢do, por meio de ato
normativo proéprio, quanto a compulsoriedade da certificagdo de embalagens, tanques portateis e
contentores intermediarios para granéis - IBC, destinados ao transporte terrestre de produtos perigosos.

§ 52 A Agéncia Nacional do Petrdleo, Gas Natural e Biocombustiveis - ANP cabe a definicdo, por meio
de ato normativo préprio, quanto a compulsoriedade da certificacio de embalagens reutilizaveis
utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivo.

Art. 22 Ndao compete ao Inmetro a regulamentacdo técnica de embalagens, tanques portateis e
contentores intermediarios para granéis - IBC destinados ao transporte terrestre de produtos perigosos,
ou de embalagens reutilizaveis, utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos, bem como
o exercicio do poder de policia administrativa quanto aos objetos, cabendo, exclusivamente a supervisao
guanto ao uso da marca, tendo por foco o cumprimento das regras de Avaliacdo da Conformidade.

Prazos e disposi¢Oes transitdrias

Art. 32 A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliacdo.

Clausula de revogacao

Art. 42 Fica revogada, na data de vigéncia desta Portaria, a Portaria Inmetro n? 141, de 26 de marco
de 2019, publicada no Diario Oficial da Unido de 28, de marco de 2019, sec¢do 1, pagina 37 a 38.

Vigéncia
Art. 52 Esta Portaria entra em vigor em 02 de agosto de 2021, conforme determina o art. 42 do
Decreto n? 10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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ANEXO | - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA EMBALAGENS,
I TANQUES PORTATEIS E CONTENTORES INTERMEDIARIOS PARA GRANEIS - IBC,
INMETRO UTILIZADOS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliagdo da conformidade das embalagens, tanques
portateis e contentores intermediarios para granéis - IBC utilizados no transporte terrestre deprodutos
perigosos, bem como das embalagens reutilizdveis utilizadas no comércio varejista de combustiveis,
com foco na seguranca, por meio do mecanismo de certificacao.

Nota 1: Para efeito deste RAC, as embalagens, embalagens grandes, contentores intermediarios para
granéis - IBC, embalagens refabricadas, embalagens recondicionadas, tanques portdteis e embalagens
reutilizdveis, sdo aqui denominadas simplesmente como “embalagem(ns)”.

Nota 2: Para efeito deste RAC, o termo “fabricante” inclui também aquele que atua como montador de
embalagens, bem como recondicionador e refabricante de embalagens.

1.1 Agrupamento para Efeito de Certificacao

1.1.1 Para efeito da certificacdo aplica-se o conceito de modelo ou familia, de acordo com osAnexos
Especificos deste RAC.

1.1.2 Os critérios para agrupamento por modelo ou familia estdo definidos nos Anexos Especificos
deste RAC.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos citados nos Anexos Especificos deste RAC e pelas contidas no RGCP.

ANTT Agéncia Nacional de Transportes Terrestres.

ANP Agéncia Nacional do Petréleo, Gas Natural e Biocombustiveis.
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica.

NQA Nivel de Qualidade Aceitavel.

ONU Organizac¢ao das Nagdes Unidas.

RGCP Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os documentos complementares a seguir, os referenciados nos
Anexos Especificos, além daqueles citados no RGCP.
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Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021, ou Atualiza o Regulamento para o Transporte

substitutivas Terrestre de Produtos Perigosos e aprova as suas
Instrucbes Complementares, e da outras
providéncias.

Portaria Inmetro n2 200, de 2021 Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de
Produtos - RGCP.

ABNT NBR 5426:1989 Planos de amostragem e procedimentos na
inspeg¢do por atributos.

ABNT NBR 14725-3:2017 Produtos quimicos - Informagdes sobre
seguranga, saude e meio ambiente - Rotulagem.

ABNT NBR 14725-4:2014 Produtos quimicos - InformagBes sobre

seguranc¢a, saude e meio ambiente - Ficha de
informacgdes de seguranga de produtos quimicos

(FISPQ).

ABNT NBR 7500:2021 Identificacdo para o transporte terrestre,
manuseio, movimentacdo e armazenamento de
produtos.

4. DEFINICOES

Para efeito deste RAC, sdo adotadas as definicdes contidas nos documentos complementares citados
no item 3 e as seguir relacionadas.

4.1 Critério de Aceitagao (Ac)

Numero de resultado(s) ndo conforme(s) até o qual a amostra é considerada aprovada.

4.2 Critério de Rejei¢do (Re)

Numero de resultado(s) ndo conforme(s) a partir do qual a amostra é considerada reprovada.
4.3 Embalagem Reutilizavel

Embalagem que pode ser utilizada mais de uma vez, durante o seu tempo de vida util.

4.4 Modelo Representativo

Modelo de embalagem que representa uma determinada familia, selecionado dentre os modelos
contidos em uma mesma familia, por conter o maior nivel de complexidade, quanto as especifica¢des
técnicas de projeto (dimensdes, produto perigoso a ser transportado, entre outros).

4.5 Montador

Fabricante responsavel pela elaboracdo e execucdo do projeto (memorial descritivo), do esquema de
montagem e pelo fornecimento da embalagem combinada completa, com o produto perigoso
envasado, ou ndo, bem como pela solicitagdo da Autorizacao para o Uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliagcdo da conformidade para embalagens.
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6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este RAC estabelece 03 (trés) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor solicitante da
certificacao optar por um deles.

a) Modelo de Certificagao 3

Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante seguida de avaliagdo de
manutencado periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica. Pode incluir avaliagdo do
processo produtivo, desde que previsto nos anexos especificos deste RAC.

b) Modelo de Certificacdo 5

Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do
sistema de gestdao da qualidade - SGQ, seguida de avaliagdo de manutenc¢ao periddica através de
auditoria do SGQ e coleta de amostra do produto na fabrica e/ou no comércio.

c) Modelo de Certificacdo 1b - ensaio de lote.
6.1 Modelo de Certificacdo 3

6.1.1 Avaliagao inicial

6.1.1.1 Solicitagao de Certificagao

O fornecedor solicitante da certificacdo deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo
a documentacdo descrita no RGCP, além dos documentos descritos nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.2 Andlise da Solicitacdao e da Conformidade da Documentagdo

Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e neste RAC.
O plano de ensaios iniciais deve ser elaborado para cada modelo ou familia e contemplar a
amostragem especificada em cada Anexo especifico deste RAC.

6.1.1.3.1 Defini¢cdao dos Ensaios a Serem Realizados

Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido o RGCP. O OCP deve realizar a
amostragem e os ensaios previstos nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.3.2 Definicdo da Amostragem

6.1.1.3.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicao deve seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, e os requisitos descritos nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.3.2.2 O OCP deve coletar as amostras no fabricante devendo ser representativas da linha de
producdo. A amostragem deve atender as quantidades previstas na Resolugdo ANTT n2 5.947, de
2021. Caso a amostra seja reprovada, o solicitante deve requerer novos ensaios, apds a correcao das
causas que levaram a reprovacao da embalagem.

Nota 1: No caso de certificacdo por familia, a amostragem deve considerar o(s) modelo(s)
representativo(s) da familia.

Nota 2: A quantidade de amostras descrita em cada Anexo Especifico deste RAC refere-se somente as
amostras de prova, sendo que o OCP deve identificar e lacrar o mesmo quantitativo tanto para
amostra de contraprova quanto para de testemunha.
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6.1.1.3.3 Definigcdo do Laboratério de Ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir os critérios estabelecidos no RGCP.
6.1.1.4 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.1.1.5.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com o prazo estabelecido em
cada Anexo Especifico deste RAC.

6.1.1.5.3 O Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o cédigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais
certificados devem apresentar a seguinte Nota: “Este certificado ndo é vélido para o transporte de
substancias da Classe 1 (Explosivos).”

6.1.1.5.4 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o préprio produto a ser
transportado deve indicar o cédigo ONU e/ou 0 nome apropriado para embarque do produto.

6.1.2 Avaliagdao de Manutengao

Depois da concessdo do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificacdo é realizado
pelo OCP para constatar se as condi¢des técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial
da certificacdo continuam sendo cumpridas. A avalicdo da manutencao deve ser realizada conforme
previsto no RGCP.

6.1.2.1 Plano de Ensaios de Manutencgao

Os critérios para o plano de ensaios de manutenc¢do devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Os ensaios devem ser realizados e concluidos de acordo com o prazo estabelecido em cada Anexo
Especifico deste RAC.

6.1.2.1.1 Definicdo de Ensaios a Serem Realizados

Os ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada Anexo Especifico deste
RAC.

6.1.2.1.2 Definicdo da Amostragem de Manutenc¢ao

A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.4.2, 6.2.4.2.1,
6.2.4.2.2 € 6.2.4.2.5 do RGCP e cada Anexo Especifico deste RAC, ndo sendo necessdria a repeticdo de
todos os ensaios previstos na base normativa nas amostras de contraprova e testemunha, mas apenas
aqueles em que houve reprovacao na amostra de prova.

Nota: Caso haja uma solicitacdo formal do fabricante, podera ndo ser exigida a identificacdo e a
lacracdo das amostras de contraprova e testemunha. Neste caso, ndo poderd haver constatacao dos
resultados obtidos na amostra de prova.

6.1.2.1.3 Defini¢cao do Laboratoério de Ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.2.2 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao de Manutengao

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencdo devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.1.2.3 Confirmag¢ao da Manutengao
Os critérios de confirmac¢dao da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.3 Avaliacao de Recertificagao
Os critérios de avaliacdo para a recertificagdao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Nota: O prazo para a recertificacao é de acordo o estabelecido em cada Anexo Especifico deste RAC.
6.2 Modelo de Certificacdo 5
6.2.1 Avaliagao inicial
6.2.1.1 Solicitacao de Certificagao
Os critérios para a solicitacdao de certificacdo devem seguir o descrito no subitem 6.1.1.1 desse RAC.
6.2.1.2 Andlise da Solicitacao e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagdao devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gest3ao da Qualidade

6.2.1.3.1 Os critérios de auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3.2 Além dos requisitos previstos no RGCP, a auditoria deve contemplar todos os requisitos
relacionados a documentacao e registros aplicaveis previstos na Resolu¢cdo ANTT n2 5.947, de 2021.

6.2.1.4 Plano de Ensaios

O OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e neste
RAC. O plano de ensaios iniciais deve ser elaborado para cada modelo ou familia e contemplar a
amostragem especificada em cada Anexo Especifico deste RAC.

6.2.1.4.1 Defini¢cao dos Ensaios a Serem Realizados

Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido o RGCP. O OCP deve realizar a
amostragem e os ensaios previstos nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.4.2 Definicdo de Amostragem

6.2.1.4.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo deve seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, e os requisitos descritos nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.4.2.2 O OCP deve coletar as amostras no fabricante devendo ser representativas da linha de
producdo. A amostragem deve atender as quantidades previstas na Resolu¢dao ANTT n2 5.947, de
2021. Caso a amostra seja reprovada, o solicitante deve requerer novos ensaios, apds a corregao das
causas que levaram a reprovacao da embalagem.

Nota 1: No caso de certificacdo por familia, a amostragem deve considerar o(s) modelo(s)
representativo(s) da familia.

Nota 2: A quantidade de amostras descrita em cada Anexo Especifico deste RAC refere-se somente as
amostras de prova, sendo que o OCP deve lacrar o mesmo quantitativo tanto para amostra de
contraprova quanto para de testemunha.

6.2.1.4.3 Definicao do Laboratoério de Ensaios

A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.2.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.2.1.6.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com o prazo estabelecido em
cada Anexo Especifico deste RAC.

6.2.1.6.3 Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o cédigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais
certificados devem apresentar a seguinte redacdo “Nota: Este certificado nao é valido para o
transporte de substancias da Classe 1 (Explosivos).”

6.2.1.6.4 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o préprio produto a ser
transportado deve indicar o cddigo ONU e/ou o nome de embarque do produto.

6.2.2 Avaliagcdao de Manutengao

Depois da concessdo do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificacdo é realizado
pelo OCP para constatar se as condi¢des técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial
da certificacdo continuam sendo cumpridas. A avalicdo da manutencao deve ser realizada conforme
previsto no RGCP.

6.2.2.1 Auditoria de Manutengao
Os critérios para auditoria de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.1.1 A auditoria deve ser realizada no prazo estabelecido em cada Anexo Especifico deste RAC.

6.2.2.1.2 Caso no processo de auditoria sejam evidenciadas ndo conformidades que ndo causem
impacto no desempenho da embalagem, as mesmas devem ser tratadas e finalizadas em comum
acordo com o OCP, devendo ser verificada a implementacdo e a eficacia das a¢des corretivas até ou
na préxima auditoria de manutencado ou de recertificacdo.

6.2.2.1.3 Com base em evidéncias que as justifiqguem, o OCP pode realizar outras auditorias dentrodo
periodo de vencimento da auditoria de manutencao.

6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manutencgao

Os critérios para o plano de ensaios de manutengdao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Os ensaios devem ser realizados para cada modelo ou familia e serem concluidos de acordo com o
prazo estabelecido em cada Anexo Especifico deste RAC. A coleta podera ser realizada na fabrica.

6.2.2.2.1 Defini¢cao de Ensaios a Serem Realizados

Os ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada Anexo Especifico deste
RAC.

6.2.2.2.2 Definicao da Amostragem de Manutengao

A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.4.2, 6.2.4.2.1,
6.2.4.2.2 e 6.2.4.2.5 do RGCP e, conforme cada Anexo Especifico deste RAC, ndo sendo necessdriaa
repeticdo de todos os ensaios previstos na base normativa nas amostras de contraprova e testemunha,
mas apenas aqueles em que houve reprovagdo na amostra de prova.
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6.2.2.2.3 Defini¢do do Laboratdrio de Ensaios
A definicdo de laboratdrio de ensaios deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.3 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao de Manutengao

6.2.2.3.1 Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manutengao
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.4 Confirmag¢ao da Manutencgao
Os critérios de confirmagdo da manutengao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.3 Avaliacao de Recertificagao

Os critérios de avaliagdao para a recertificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo é estabelecido em cada Anexo Especifico deste RAC.

6.3 Modelo de Certificagao 1b

6.3.1 Avaliacao Inicial

6.3.1.1 Solicitagao de Certificagdao

Os critérios para a solicitacdo de certificacdo devem seguir o descrito no subitem 6.1.1.1 desse RAC.
6.3.1.2 Andlise da Solicitacdao e da Conformidade da Documentagdo

Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir osrequisitos
estabelecidos no RGCP e nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.1.3 Plano de Ensaios

6.3.1.3.1 O OCP deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no RGCP
e neste RAC.

6.3.1.3.2 Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada modelo ou familia.

6.3.1.3.3 O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no subitem
6.3.1.3.5 deste RAC, para cada modelo ou familia.

6.3.1.3.4 Definicdo dos Ensaios a Serem Realizados

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o RGCP e os requisitos pré-estabelecidos em cada
Anexo Especifico deste RAC.

6.3.1.3.5 Definicdo da Amostragem

6.3.1.3.5.1 O OCP é responsavel pela coleta das amostras representativas em todo o lote do produto
a ser certificado, por modelo ou familia, de acordo com o estabelecido em cada Anexo Especifico deste
RAC.

6.3.1.3.5.2 A quantidade de amostras é estabelecida em cada Anexo Especifico deste RAC.
6.3.1.3.6 Definicao do Laboratoério de Ensaios

A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.3.1.4 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdao do Certificado de Conformidade devem seguir as condi¢des descritas no
RGCP.

6.3.1.4.1 Certificado de Conformidade

O Certificado de Conformidade deve ser emitido conforme estabelecido no RGCP.
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6.3.1.4.1.1 O Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o cdodigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais

certificados devem apresentar a seguinte redacdo: “Nota: Este certificado ndo é valido para o
transporte de substancias da Classe 1 (Explosivos).”

6.3.1.4.1.2 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o préprio produto a ser
transportado deve indicar o cédigo ONU e/ou o nome de embarque do produto.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGCOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

As atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGAO

Os critérios para transferéncia de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para o Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP e o estabelecido no Anexo Il.

12. AUTORIZAGCAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para autorizacdo para uso do selo de identificacdo da conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGCOES E SUGESTOES
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Os critérios para denuncias, reclamacdes e sugestdes devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.
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ANEXO ESPECIFICO | - EMBALAGENS UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS
PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA NAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO
VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por familia.

2.DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Familia de Embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como: dimensGes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem funcbes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacdo de altura e de espessura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sado:
a) Modelo de Certificacao 3.

b) Modelo de Certificacdo 5.

c) Modelo de Certificacdo 1b.

Nota: No caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), é aplicavel apenas o Modelo de Certificacdo5.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;

b) relacdo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
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componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificagdo (contendo o numero da revisdo e data da emissdo do
documento);

f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem;

g) tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessorios e
etc;

h) declaragao de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovagdo do projeto da
embalagem;

i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos):

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informagdes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle
para derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposi¢do e protegdo
individual, propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicoldgicas,
informacdes ecoldgicas, consideracdo sobre destinacdao final, informacdes sobre transporte,
informacdes sobre regulamentacdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

i.2) declaracao de classificacdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolucdo ANTT n?
5.947, de 2021;

i.3) relatdrio de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021, no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacdes previstas
em “i.1”;

k) instrugdo de uso da embalagem, informando as suas limitagdes e a forma correta da sua
montagem, colocacdo e disposicao da embalagem menor e outras;

[) posicionamento e forma de marcagdo da embalagem;

m) sistemdtica para sua rastreabilidade;

n) licenga ou alvard de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo valido;

0) licenca de operagdao ambiental ou protocolo vélido do fabricante; e

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “n”, “0” e “p”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito nos subitens 6.1.5 e 6.3.5 da
Resolucdo ANTT n25.947, de 2021, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no
subitem 6.2.1.4.3 deste RAC.
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Nota: Os ensaios relativos ao subitem 6.3.5 deste RAC, aplicam-se apenas quando a embalagem for
utilizada para transporte de substdncias infectantes conforme determinado na Resolugdgo ANTT n?
5.947, de 2021.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcagdes previstas no subitem 6.1.3 da Resolu¢dao ANTT n2 5.947, de
2021. A gravagao da marcagao do cédigo para designagao de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolugdao ANTT n25.947, de 2021, complementada com a designagao
e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.2.4 Fica a critério do OCP designar a quantidade de modelos da familia necessarios para a realizagao
dos ensaios, em fungdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem
pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério
do laboratdrio de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os requisitos estabelecidos nos
subitens 6.1.5 e 6.3.5 da Resolugdao ANTT n? 5.947, de 2021, o fornecedor deve requerer novos
ensaios, apods a corre¢do das causas que levaram a reprovagao da embalagem.

5.2.4.1 Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e essa interferir na
construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios
integralmente. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do
OCP tomar tal decisao.

5.2.5 A amostragem para a realizacdo dos ensaios para o Modelo de Certificacdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenga de importagao (LI), por familia. A
guantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecdo S3. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA
= 1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
nos subitens 6.1.5 e 6.3.5 da Resolugao ANTT n2 5.947, de 2021.

5.3 Os ensaios e auditorias de manutengao devem ser realizados de acordo comos subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados e concluidosa
cada 06 (seis) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser
realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.3.2 As auditorias de manutenc¢do para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutenc¢do para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizados e concluidos
no intervalo de 02 (dois) anos para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve
ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.4.1 Instrucdo de notacdo do(s) modelo(s) da familia no certificado.

Marca Modelo (designacao Descricdo (descricdo Cédigo de barras
comercial do modelo e técnica do modelo) comercial (de todas as
codigos de referéncia - altura; versdes, se existentes)
comercial, de todas as
versdes, se existentes) - espessura;

- caracteristicas fisico-
quimicas (densidade e/ou
massa bruta); e
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- acessorios (quando
aplicavel).
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ANEXO ESPECIFICO Il - EMBALAGENS GRANDES UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE
PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO
VOLUME EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE), MAS NAO EXCEDA A 3.000 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por familia.

2.DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Familia de Embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como: dimensGes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem funcbes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacao de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificacao 3.

b) Modelo de Certificacdo 5.

c) Modelo de Certificacdo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;

b) relacdo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
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matérias primas utilizadas na fabricacao;
d) registros fotograficos;
e) desenho técnico de identificagao (contendo o numero da revisao e data da emissdao do documento);

f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem, tolerancias
aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem grande com acessériose etc;

g) declaragdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacao do projeto da
embalagem;

h) instrucao de uso da embalagem, informando as suas limitagGes e a forma correta da sua montagem,
colocagao e disposicdao de embalagem menor e outras;

i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos):

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informagbes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle
para derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposicao e protecdo
individual, propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicoldgicas,
informacdes ecoldgicas, consideracdo sobre destinacdo final, informacbes sobre transporte,
informacdes sobre regulamentacgdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

i.2) declaracao de classificacdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolucdo ANTT n?
5.947, de 2021;

i.3) relatério de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021, no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacgdes previstas
em “i.17;

k) instrucdo de uso da embalagem, informando as suas limita¢des e a forma correta da suamontagem,
colocacdo e disposicdo da embalagem menor e outras;

I) posicionamento e forma de marcag¢do da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenga ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo valido;

o) licenca de operacdo ambiental ou protocolo valido do fabricante; e

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo vélido do fabricante.

oa_n oa_n o _n

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “n”, “0” e “p”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito no subitem 6.6.5 da Resolugao
ANTT n2 5.947, de 2021, em laboratdrio de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem
6.2.1.4.3 deste RAC.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcagdes previstas no subitem 6.6.3 da Resolugao ANTT n?
5.947, de 2021. A gravacao da marcac¢do do cédigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser
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feita na embalagem, em atendimento a Resolugdo ANTT n? 5.947, de 2021, complementada com a
designacdo e/ou codigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.2.4 Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade
de amostras necessdria para a realizagao dos ensaios, em fungao dos acessoérios e tipos construtivos,
uma vez que um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados
dos ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em
conformidade com os requisitos estabelecidos no subitem 6.6.5 da Resolugdao ANTT n2 5.947, de 2021,
o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcao das causas que levaram areprovagao da
embalagem. Se houver reprovacdao em determinada parte de uma embalagem e essa interferir na
construgdao da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios
integralmente. Caso contrdrio, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do
OCP, tomar tal decisao.

5.2.5 A amostragem para a realizacao dos ensaios para o Modelo de Certificagdao 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenga de importagao (LI), por familia. A
guantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecdo S2. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA
= 1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
no subitem 6.6.5 da Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
os subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados e concluidosa
cada 06 (seis) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser
realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.3.2 As auditorias de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados e concluidosa
cada 12 (doze) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser
realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificagdo 3 e 5.

5.4.1 Instrucdo de notagdo do(s) modelo(s) da familia no certificado.

Marca

Modelo (designacao
comercial do modelo e
cédigos de referéncia
comercial, de todas as
versdes, se existentes)

Descricdo (descricdo
técnica do modelo)

- altura;

- caracteristicas fisico-
quimicas (densidade e/ou
massa bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel).

Cdédigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)
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ANEXO ESPECIFICO Il - CONTENTORES INTERMEDIARIOS PARA GRANEIS (IBC)
UTILIZADOS NO TRANSPORTE TERRESTRE QUE NAO EXCEDAM O VOLUME DE 3.000 LITROS
(INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Familia de Embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como: dimensGes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem funcbes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacao de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sado:
a) Modelo de Certificacao 3.

b) Modelo de Certificacdo 5.

c) Modelo de Certificacdo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;

b) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;
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c) registros fotograficos;

d) desenho técnico de conjunto com a identificacdo de cada componente, contendo o nimero
da revisdo e data da emissdo do documento);

e) declarac¢do de responsabilidade técnica do fornecedor pela aprovagao do projeto da embalagem;

f) desenho técnico de cada componente referenciado no desenho técnico do conjunto, com
dimensdes, tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, peso liquido da embalagem com acessérios
e etc;

g) instrucao de uso para cada modelo de embalagem, informando a forma correta de utilizar o mesmo
e suas limita¢Oes, tais como faixa de temperatura de envase, pressao mdxima de vapor que a
embalagem suporta apds o envase, torque do fechamento das tampas, e outras;

h) desenho da placa do fabricante;
i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), quando aplicavel:

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informagbes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle
para derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposi¢do e protegdo
individual, propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicoldgicas,
informacdes ecoldgicas, consideracdo sobre destinacdo final, informacbGes sobre transporte,
informacdes sobre regulamentacdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

i.2) declaracao de classificacdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolucdo ANTT n?
5.947, de 2021;

i.3) relatdrio de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021, no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacdes previstas
em “i.1”;
. ’

k) instrucdo de uso da embalagem, informando as suas limita¢des e a forma correta da suamontagem,
colocacgao e disposicdao da embalagem menor e outras;

[) posicionamento e forma de marca¢do da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenga ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo valido;
o) licenca de operacdo ambiental ou protocolo valido do fabricante; e

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo vélido do fabricante.

oa_n oa_n o _n

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “n”, “0” e “p”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito nos subitens 6.5.4 e 6.5.6 da
Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no
subitem 6.2.1.4.3 deste RAC.
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5.2.3 Devem ser verificadas as marcac¢Ges previstas no subitem 6.5.2 da Resolugcdo ANTT n2 5.947, de
2021. A gravacdo da marcag¢do do codigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolu¢do ANTT n2 5.947, de 2021, complementada com a designagao
e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.2.4 Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade
de amostras necessdria para a realizacao dos ensaios, em fungdo dos acessorios e tipos construtivos,
uma vez que um modelo de embalagem pode ser constituido de vdrios componentes. Se os resultados
dos ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em
conformidade com os requisitos estabelecidos nos subitens 6.5.4 € 6.5.6 da Resolu¢ao ANTT n25.947,
de 2021, o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a corregao das causas que levaram a
reprovagao da embalagem. Se houver reprovagdao em determinada parte de uma embalagem e essa
interferir na constru¢ao da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios
integralmente. Caso contrdrio, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do
OCP, tomar tal decisao.

5.2.5 A amostragem para a realizacdo dos ensaios para o Modelo de Certificacdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenga de importagao (LI), por familia. A
guantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecdo S2. Para IBC metdlico ou de plastico rigido deve ser
utilizado NQA = 4,0 e para os outros NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
nos subitens 6.5.4 e 6.5.6 da Resolugao ANTT n2 5.947, de 2021.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
os subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados e concluidos,
dependendo do tipo de material base da embalagem, conforme periodicidade especificada na Tabela
1. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

Tabela 1 - Periodicidade da execucdo dos ensaios - Modelo de Certificacdo 3

Material Base da Embalagem Repeticdo (meses)
Plastico rigido 24
Metaélico (ferroso e ndo ferroso) 24
Outros 12

5.3.2 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados e concluidos,
dependendo do tipo de material base da embalagem, conforme a periodicidade especificada na
Tabela 2. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

Tabela 2 - Periodicidade da execucdo dos ensaios - Modelo de Certificacdo 5

Material Base da Embalagem Repeticdo
(meses)
Plastico rigido 36
Metalico (ferroso e n3do ferroso) 36
Outros 24
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5.3.3 As auditorias de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas a cada 12

(doze) meses.

5.4 Placa do Fabricante

5.4.1 O fornecedor da embalagem deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e gravada em
material resistente as intempéries, e contendo, no minimo, as informagdes estabelecidas pela
Resolu¢dao ANTT n2 5.947, de 2021.

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 06 (seis) anos para os Modelos deCertificagao

3eb.

5.5.1 Instrugdo de notagao do(s) modelo(s) da familia no certificado.

Marca

Modelo (designagao
comercial do modelo e
codigos de referéncia
comercial, de todas as
versoes, se existentes)

Descri¢ao (descrigao
técnica do modelo)

- altura;

- caracteristicas fisico-
quimicas (densidade e/ou
massa bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel).

Cddigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)
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ANEXO ESPECIFICO IV - EMBALAGENS REFABRICADAS UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE
PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDANAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU
CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para efeito de certificagcdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por modelo para embalagens pldsticas e por familia para embalagens metalicas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste RAC.
3.1 Modelo de Embalagem Plastica

Embalagem de um mesmo fabricante e unidade fabril (refabricante), procedentes de mesma origem
(fabricante de embalagem) e que possuam em comum as mesmas caracteristicas construtivas, tais
como dimensdes (incluindo altura), matéria-prima e configuracao.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Para produtos perigosos liquidos, a embalagem deve apresentar mesma densidade e grupo de
embalagem.

3.1.2 Para produtos perigosos sdlidos, a embalagem deve apresentar a mesma massa bruta.
3.2 Familia de Embalagem Metdlica

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril (refabricante), que possuam em
comum, as mesmas caracteristicas construtivas tais como: dimens&es, matéria-prima, configuracdo e
gue desempenhem fung¢des de contencao de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacdo de altura e de espessura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(6es) de modelo(s).

3.2.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.2.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICAGAO UTILIZADO
Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificagcdo 3, com avaliacdo do processo produtivo.

b) Modelo de Certificacdo 5.
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5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;
b) procedimento para segregacdo de embalagem;
c) relagao de fornecedores de embalagem usada, matérias-primas e componentes da embalagem;
d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificagdo (contendo o numero da revisdo e data da emissdao do
documento);

f) declaragdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovagdo do projeto da
embalagem;

g) plano de inspecdo do fabricante, indicando o grupo de embalagem;
h) procedimento de limpeza da embalagem;

i) modelo de declaragdo do procedimento de limpeza adotado, informando os produtos utilizados e
processos aplicados, que inclua a obrigatoriedade de ser apresentado ao usudrio da embalagem;

j) procedimento de gerenciamento dos efluentes liquidos e dos residuos sélidos e das emissdes
gasosas provenientes dos processos de refabricacdo de embalagem;

k) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico identificacdo do produto,
identificacdo dos perigos, composicdo e informacdes sobre os ingredientes, medidas de primeiro
socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para derramamento e vazamento,
manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecdo individual, propriedades fisicas e
guimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicoldgicas, informacdes ecoldgicas, consideracdo
sobre destinacdo final, informacGes sobre transporte, informacées sobreregulamentacdes e outras
informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

I) posicionamento e forma de marcac¢do da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenca ou alvard de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo valido;
0) licenga de operagao ambiental ou protocolo valido do fabricante; e

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo vélido do fabricante.

oa_n oa_n o _n

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “n”, “0” e “p”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 A avaliag¢do do processo produtivo para o Modelo de Certificacao 3 deve se restringir as atividades
intrinsecas a refabricacdo, a qual deve ser realizada na avaliagdo inicial, nas avaliacdes de manutencao
e na recertificacao:

a) cumprimento do(s) procedimento(s) de segregacao;
b) cumprimento do(s) procedimento(s) de limpeza e descontaminacao;

c) cumprimento do(s) procedimento(s) de armazenamento e descarte dos residuos dos produtos
perigosos;
d) cumprimento do(s) procedimento(s) de refabricacdo conforme projeto tipo;

e) cumprimento do(s) procedimento(s) de gerenciamento de efluentes liquidos, sdélidos e das

emissdes gasosas proveniente dos processos de refabricacao; e
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f) cumprimento do(s) procedimento(s) do uso do Selo de ldentificacdo da Conformidade e de
marcacao do subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021.

5.2.1 Para o Modelo de Certificagao 5, além da verificacdao dos requisitos de auditoria conforme
subitens 6.2.1.3 e 6.2.2.1 do Anexo | desta Portaria, deve ser avaliado o processo produtivo indicado
no item 5.2 deste Anexo Especifico.

5.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.3.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolugdo ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.3.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme os itens/subitens descritos na Tabela
3, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.4.3 deste RAC.

5.3.3 As amostras devem ser previamente preparadas, bem como emitido um laudo, de acordo com
o subitem 4.1.1.9.3 da Resolugdao ANTT n2 5.947, de 2021.

Tabela 3 - Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia Ensaios (Resolugao ANTT n2 5.947, de 2021)
embalagem subitens 6.1.5e 6.3.5
plastica e
embalagem
metalica

Nota: Os ensaios relativos ao subitem 6.3.5, aplicam-se apenas quando a embalagem for utilizada para
transporte de substancias infectantes conforme determinado na Resolugdo ANTT n2 5.947, de 2021.

5.3.4 Devem ser verificadas as marcagbes previstas no subitem 6.1.3 da Resolugdo ANTT n2 5.947, de
2021. A gravacado da marcacao do cddigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolu¢gdo ANTT n2 5.947, de 2021, complementada com a designacao
e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.3.5 Fica a critério do OCP designar a quantidade de modelos da familia necessarios para a realizagao
dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem
pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério
do laboratdrio de ensaios, ndao se apresentarem em conformidade com os requisitos dana Resolugao
ANTT n25.947, de 2021, de acordo com a Tabela 3, o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a
correc¢do das causas que levaram a reprovacao da embalagem. Se houver reprovacao em determinada
parte de uma embalagem e essa interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve
ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso contrdrio, somente deve ser ensaiada a parte
modificada, ficando a critério do OCP tomar tal decisédo.

5.4 Os ensaios e auditorias de manutenc¢do devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.4.1 Os ensaios de manutencdo para os Modelos de Certificacdo 3 e 5, devem ser realizados e
concluidos de acordo com o especificado na Tabela 4. A amostragem deve ser realizada conforme o
subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4.2 As auditorias de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze) meses. A avaliagcdo de manutencdo do processo produtivo para o Modelo de Certificacdo 3 deve
ser realizada a cada 12 (doze) meses.
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Tabela 4 - Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia

Periodicidade dos Ensaios de Manutengao (meses)

Modelo de Certificagao 3

Modelo de Certificagao 5

embalagem plastica e
embalagem metalica

04 (quatro)

12 (doze)

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.5.1 Instrucdo de notacdo do modelo no certificado - embalagem plastica.

Marca

Modelo (designacao
comercial do modelo e
codigos de referéncia
comercial, de todas as
versdes, se existentes)

Descricdo (descricdo
técnica do modelo)

- dimensoes;
matéria-prima;
configuracdes;

caracteristicas fisico-
quimicas (densidade/grupo
de embalagem ou massa
bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel)

Cédigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)

5.5.2 Instrucdo de notagdo do(s) modelo (s) da familia no certificado - embalagem metdlica.

Marca

Modelo (designacao
comercial do modelo e
codigos de referéncia
comercial, de todas as
versoes, se existentes)

Descricdo (descricdo
técnica do modelo)

- altura;
- espessura;

- caracteristicas fisico-
quimicas (densidade e/ou
massa bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel)

Cédigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)
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ANEXO ESPECIFICO V - EMBALAGENS RECONDICIONADAS UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE
DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDANAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE),
OU CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por modelo, exceto para embalagens metdlicas que devem ser por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
o item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Modelo de Embalagem Plastica

Embalagem de um mesmo fabricante e unidade fabril (recondicionador), procedentes da mesma
origem (fabricante de embalagem) e que possuam em comum as mesmas caracteristicas construtivas,
tais como dimensdes (incluindo altura), matéria-prima e configuracao.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Para produtos perigosos liquidos, a embalagem deve apresentar mesma densidade e grupo
de embalagem.

3.1.2 Para produtos perigosos sdlidos, a embalagem deve apresentar a mesma massa bruta.
3.2 Familia de Embalagem Metadlica

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril (recondicionador), que possuam
em comum, as mesmas caracteristicas construtivas tais: como dimensdes, matéria-prima,
configuracdo e que desempenhem fung¢bes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas
caracteristicas fisico-quimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(6es) de modelo(s).

3.2.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.2.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICAGAO UTILIZADO
Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificacdo 3, com avaliacdo do processo produtivo.

b) Modelo de Certificacdo 5.
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5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;
b) relagao de fornecedores de embalagem, matérias-primas e componentes da embalagem;
c) registros fotograficos;

d) declaragdao de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacao do projeto da
embalagem;

e) plano de inspec¢do do fabricante, indicando o grupo de embalagem;
f) procedimento de limpeza da embalagem;

g) modelo de declaragao do procedimento de limpeza adotado, informando os produtos utilizados e
processos aplicados, que inclua a obrigatoriedade de ser apresentado ao usudrio da embalagem;

h) procedimento de gerenciamento dos efluentes liquidos e dos residuos sdlidos e das emissdes
gasosas provenientes dos processos de recondicionamento de embalagem;

i) posicionamento e forma de marcag¢do da embalagem;

j) sistematica para sua rastreabilidade;

k) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo vélido;
[) licenga de operagdao ambiental ou protocolo valido do fabricante; e

m) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo vélido do fabricante.

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “k”, “I” e “m”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 A avaliacdo do processo produtivo para o Modelo de Certificacdo 3 deve se restringir as atividades
intrinsecas ao recondicionamento, a qual deve ser realizada na avaliacdo inicial, nas avaliacdes de
manutencdo e na recertificacdo:

a) cumprimento do(s) procedimento(s) de segregacao;
b) cumprimento do(s) procedimento(s) de limpeza e descontaminacao;

¢) cumprimento do(s) procedimento(s) de armazenamento e descarte dos residuos dos produtos
perigosos;

d) cumprimento do(s) procedimento(s) de recondicionamento;

e) cumprimento do(s) procedimento(s) de gerenciamento de efluentes liquidos, sélidos e das emissdes
gasosas proveniente dos processos de recondicionamento; e

f) cumprimento do(s) procedimento(s) do uso do Selo de Identificacdo da Conformidade e de
marcacao do subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021.

5.2.1 Para o Modelo de Certificagao 5, além da verificagao dos requisitos de auditoria conforme
subitens 6.2.1.3 e 6.2.2.1 do Anexo | desta Portaria, deve ser avaliado o processo produtivo indicado
no item 5.2 deste Anexo Especifico.

5.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.3.1 O OCP deve realizar a coleta do modelo a ser certificado. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.3.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme os itens/subitens descritos na Tabela
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5, em laboratdrio de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.4.3 deste RAC.

5.3.3 As amostras devem ser previamente preparadas, bem como emitido um laudo, de acordo com
o subitem 4.1.1.9.3 da Resolugdao ANTT n2 5.947, de 2021.

Tabela 5 - Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia Ensaios (Resolugdao ANTT n2 5.947, de 2021)
embalagem subitens 6.1.5.3a6.1.5.6
plastica e
embalagem
metalica

5.3.4 Devem ser verificadas as marcac¢des previstas no subitem 6.1.3 da Resolugcdo ANTT n2 5.947, de
2021. A gravacdo da marcacdo do cddigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolu¢do ANTT n2 5.947, de 2021, complementada com a designacao
e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.3.5 Fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos
ensaios, em funcdo dos acessérios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem
pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério
do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os requisitos da Resolucdo
ANTT n25.947, de 2021, de acordo com a Tabela 5, o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a
correcdo das causas que levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada
parte de uma embalagem e essa interferir na construcdao da embalagem como um todo,a mesma
deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso contrdrio, somente deve ser ensaiada a parte
modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal decisdo.

5.4 Os ensaios e auditorias de manutenc¢ao devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.4.1 Os ensaios de manutencdao para os Modelos de Certificacdo 3 e 5, devem ser realizados e
concluidos de acordo com o especificado na Tabela 6. A amostragem deve ser realizada conforme o
subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4.2 As auditorias de manutenc¢do para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze meses). A avaliacdo de manutencao do processo produtivo para o Modelo de Certificagdo 3 deve
ser realizada a cada 12 (doze) meses.

Tabela 6 - Ensaios de acordo com modelo/familia

Periodicidade dos Ensaios de Manutengao (meses)

Modelo/Familia Modelo de Certificagdo 3 Modelo de Certificagdo 5
embalagem plastica e 04 (quatro) 12 (doze)
embalagem metalica

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.5.1 Instrucdo de notagao do modelo no certificado - embalagem plastica.
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Marca

Modelo (designacdo
comercial do modelo e
codigos de referéncia
comercial, de todas as
versdes, se existentes)

Descricdo (descricdo
técnica do modelo)

- dimensoes;
matéria-prima;
configuragdes;

caracteristicas fisico-

quimicas (densidade/grupo
de embalagem ou massa

bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel)

Cédigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)

5.5.2 Instrucdo de notac¢do do(s) modelo (s) da familia no certificado - embalagem metdlica.

Marca

Modelo (designacao
comercial do modelo e
codigos de referéncia
comercial, de todas as
versoes, se existentes)

Descricdo (descricao
técnica do modelo)

- altura;
- espessura;

- caracteristicas fisico-

quimicas (densidade e/ou

massa bruta); e

- acessorios (quando
aplicavel)

Cédigo de barras
comercial (de todas as
versdes, se existentes)
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ANEXO ESPECIFICO VI - TANQUES PORTATEIS UTILIZADOS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE
PRODUTOS PERIGOSOS

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Familia de Embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como: mesmo nimero de compartimentos, faixa de pressao,
faixa de temperatura, dimensdes, matéria-prima, configuracdo e que desempenhem funcdes de
contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto tipo,
podendo apresentar variacdo de comprimento.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO
Os modelos de certificagdo aplicaveis para este Anexo Especifico sado:
a) Modelo de Certificacao 5.

b) Modelo de Certificagdo 1b, com amostragem de 100%.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;

b) relacdo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracao de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as matérias
primas utilizadas na fabricacao;
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d) registros fotograficos;
e) desenho técnico de identificacdo (contendo o numero da revisdo e data da emissao do documento);

f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem, tolerancias
aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessérios e etc;

g) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprova¢ao do projeto da
embalagem;

h) plano de inspec¢do do fabricante, indicando o grupo de embalagem;

i) instrucdo de uso para embalagem, informando as suas limitagdes e a forma correta da sua
montagem, colocagao, disposi¢do e outras;

j) desenho da placa do fabricante;
k) data book;

[) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico identificagdo do produto,
identificacdo dos perigos, composi¢cao e informa¢des sobre os ingredientes, medidas de primeiro
socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para derramamento e vazamento,
manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecdo individual, propriedades fisicas e
guimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicoldgicas, informacdes ecoldgicas, consideracdo
sobre destinacdo final, informacgbes sobre transporte, informacdes sobreregulamentacdes e outras
informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

m) posicionamento e forma de marcacao da embalagem;

n) sistematica para sua rastreabilidade;

o) licenca ou alvard de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo vélido;
p) licenca de operacdao ambiental ou protocolo vélido, do fabricante; e

g) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

ow_n o, . n o _n

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “0”, “p” e “q”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve atender
ao disposto na Resolucdao ANTT n2 5.947, de 2021. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito no subitem 6.7.2.19 ou 6.7.3.15
ou 6.7.4.14 da Resolugao ANTT n? 5.947, de 2021, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos
estabelecidos no subitem 6.2.1.4.3 deste RAC.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcagdes previstas no subitem 6.7.2.20 da Resolugdo ANTT n2 5.947, de
2021. A gravacdo da marcacao do codigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolu¢cdo ANTT n? 5.947, de 2021, complementada com a designacao
e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo fornecedor.

5.2.4 Fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo dos ensaios,
em funcdo dos acessdrios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagempode ser
constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério do
laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os requisitos estabelecidos nos
subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14 da Resolucdao ANTT n? 5.947, de 2021, o fornecedor deve
requerer novos ensaios, apos a correcdo das causas que levaram a reprovacao da embalagem. Se houver

reprovacdao em determinada parte de uma embalagem e essa interferir na construcdo da embalagem
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como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso contrario, somente
deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal decisdo.

5.2.5 Os ensaios para o Modelo de Certificagdo 1b devem ser realizados em 100% das unidades que
constituem o lote de certificagdo.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutengao devem ser realizados de acordo comos
subitens a seguir.

5.3.1 As auditorias de manutengdo para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze) meses.

5.3.2 Os ensaios de manutengdo para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizados e concluidosno
intervalo de 03 (trés) anos. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo
Especifico.

5.3.3 Nas auditorias inicial, de manutenc¢do e de recertificacdo, o OCP deve verificar os registros do
fabricante, de forma que fique evidenciado que o mesmo realiza as inspe¢des e ensaios previstos na
Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021, em 100% dos tanques portateis fabricados, bem como verificar a
adequacdo da capacitacdo profissional do perito/responsavel técnico pela aprovacdo das referidas
inspecgdes e ensaios.

5.4 Placa do Fabricante

5.4.1 O fornecedor da embalagem deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e gravada em
material resistente as intempéries, e contendo, no minimo, as informacdes estabelecidas pela
Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 06 (seis) anos para o Modelo de Certificacdo
5.

5.5.1 Instrucdo de notacdo do(s) modelo(s) da familia no certificado.

Marca Modelo (designacao Descricdo (descricdo Cédigo de barras

comercial do modelo e técnica do modelo) comercial (de todas as
cédigos de referéncia versoes, se existentes)
comercial, de todas as

Versaes’ se existentes) - caracteristicas fisico-
quimicas (densidade e/ou

massa bruta); e

- comprimento;

- acessorios (quando
aplicavel).
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ANEXO ESPECIFICO VII - EMBALAGENS REUTILIZAVEIS, UTILIZADAS NO MERCADO VAREJISTA DE
COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS, CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 200 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve serconstituido
por familia.

2.DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES

Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 4 deste
RAC.

3.1 Familia de Embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como: dimensGes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem funcbes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacao de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agruparmodelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificagao 3.

b) Modelo de Certificagdo 5.

c) Modelo de Certificagdo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagao formal ao OCP os seguintes documentos:
a) memorial descritivo;

b) relacdo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificacdo (contendo o niumero da revisdo e data da emissdo do documento);
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f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem;
g) tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessérios e etc;

h) declaragdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprova¢dao do projeto da
embalagem;

i) instrucao de uso da embalagem;

j) identificagdo do produto, identificacao dos perigos, composicdo e informagdes sobre os ingredientes,
medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para
derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposicao e protegao individual,
propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informagdes toxicoldgicas, informacgdes
ecolégicas, consideracdo sobre destinagdo final, informagdes sobre transporte, informagdes sobre
regulamentacgdes e outras informagdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

k) posicionamento e forma de marcagao da embalagem conforme Anexo A deste Anexo Especifico;
[) sistematica para sua rastreabilidade;

m) licenca ou alvard de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante ou protocolo vélido;
n) licenga de operagao ambiental ou protocolo valido do fabricante; e

0) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

o _n

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, os documentos previstos em “m”, “n” e “0”, podem ser
substituidos por aqueles compativeis emitidos pelo pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A quantidade de amostras deve ter por
base o disposto na Resolucdo ANTT n2 5.947, de 2021 e o estabelecido no Anexo B deste Anexo
Especifico. A coleta deve ser realizada na fabrica.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito no Anexo B deste Anexo
Especifico, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.4.3
deste RAC.

5.2.3 Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no Anexo A deste Anexo
Especifico.

5.2.4 Fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessarias para a realizacao dos ensaios,
em funcdo dos acessdrios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagempode ser
constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério do
laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com o Anexo B deste Anexo Especifico,
o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcao das causas que levaram a reprovacgao da
embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e essa interferir na
construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente.
Caso contrdrio, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal
decisao.

5.2.5 A amostragem para a realizagdao dos ensaios para o Modelo de Certificagdao 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenca de importacdo (LI), por familia. A
guantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecdo S3. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA =
1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.
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Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
no Anexo A deste Anexo Especifico.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manuteng¢do devem ser realizados de acordo com os
subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutengao para o Modelo de Certificagdo 3 devem ser realizados e concluidos a
cada 06 (seis) meses, independentemente do tipo de material base da embalagem. A amostragem deve
ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.3.2 As auditorias de manutengdo para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizadas a cada 12
(doze) meses.

5.4 Os ensaios de manutenc¢ado para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizados e concluidos no
intervalo de 02 (dois) anos. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo
Especifico.

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.5.1 Instrucdo de notacdo do(s) modelo(s) da familia no certificado.

Marca Modelo (designacao Descricdo (descricao Cédigo de barras

comercial do modelo e técnica do modelo) comercial (de todas as
codigos de referéncia versdes, se existentes)
comercial, de todas as

Versaesl se existentes) - caracteristicas fisico-
guimicas (densidade); e

- variacao de altura;

- acessorios (quando
aplicavel).
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ANEXO A
1. REQUISITOS CONSTRUTIVOS

1.1 A embalagem reutilizavel deve ser fabricada tendo por base os requisitos dispostos nos subitens
6.1.4.1a6.1.4.4e6.1.4.8 da Resolugdo ANTT n25.947, de 2021.

1.2 A embalagem com capacidade até 50 litros (inclusive) deve possuir alca(s).

1.3 A embalagem deve ser provida de tampa rosqueada ao seu corpo ou outro mecanismo de
fechamento que permita a sua reutilizacdo e perfeita vedacao.

2. REQUISITOS DE MARCAGOES E INFORMAGOES OBRIGATORIAS

Nas embalagens devem constar as seguintes marcacdes e identificacdes obrigatérias:
a) simbolo de risco do transporte para inflamaveis, conforme a ABNT NBR 7500;

b) simbolo de manuseio “setas para cima”, conforme a ABNT NBR 7500;

c) palavra “REUTILIZAVEL: em relevo para embalagens plasticas e impressa de forma indelével, no
caso de embalagens metdlicas, em local de facil visualizacao;

d) frase “USO EXCLUSIVO PARA COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS”: em relevo para embalagens plasticas
e impressa de forma indelével no caso embalagens metalicas, em local de facil visualizacao;

e) frase “PERIGO! Produto classificado como perigoso para a saude humana”;

f) o texto da frase de perigo H227 e os textos das frases de precaugao P210, P280, P370 + P378, P403
+ P235 e P501, conforme a ABNT NBR 14725-3;

g) demais marcagdes previstas nos subitens 6.1.2 e 6.1.3 da Resolugdo ANTT n2 5.947, de 2021;

h) instrucao de uso da embalagem e informacao que apds a utilizacdo deve ser armazenada vazia e
tampada;

i) indicagdo do nivel maximo de enchimento (correspondente a 95% da capacidade maxima), em
relevo;

j) para embalagens plasticas, em relevo: data de fabrica¢do e o prazo ou data de validade, limitado ao
maximo de 05 (cinco) anos contado da data de sua fabricacao;

k) para embalagens metadlicas: data de fabricacdo e o prazo ou data de validade determinado pelo
fabricante; e

I) informacdo quanto ao valor do torque minimo necessario a ser aplicado na tampa, para a perfeita
vedacdo da embalagem.
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ANEXO B
1. Ensaios de embalagem até 05 (cinco) litros (inclusive)
1.1 Queda

Conforme metodologia e critérios de aprovagdo previstos subitem 6.1.5.3 da Resolucdo ANTT n?
5.947, de 2021.

1.2 Resisténcia da(s) alca(s)

Amostra: 03 (trés) unidades de prova.

1.2.1 Procedimento

a) encher a embalagem com 4gua, considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢cdes do fabricante, aplicando-se o torque
minimo especificado;

c) icar a embalagem pelas alcas por meio de 02 (dois) pinos rigidos e paralelos com diametro de 08 +
01 mm, afastados aproximadamente 3 mm entre si, de modo que a embalagem fique a mais de 01 +
0,1 m de qualquer superficie;

d) aguardar 05 min com a embalagem suspensa;

e) manter os pinos nas algas, retirar os meios de contengdo que mantém a embalagem suspensa e
abandonad-la em queda livre;

f) providenciar meios para interromper abruptamente a queda livre apds o percurso de 01 m, com a
forca de contencdo sendo aplicada somente nos pinos; e

g) repetir os itens c), d), e) e f) por mais 02 (duas) vezes consecutivas, totalizando 03 (trés) trancos
nas alcas.

1.2.2 Critério de aprovagao

A embalagem ndo deve apresentar rompimento ou qualquer deformacao da(s) alga(s), vazamento e
deve se manter integra.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo nao deve ser considerada.
1.3 Estanqueidade

Conforme metodologia e critérios de aprovagao previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolugdo ANTT n?
5.947, de 2021.

1.4 Pressao hidraulica

Conforme metodologia e critérios de aprovacao previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolucdo ANTTn®
5.947, de 2021.

1.5 Resisténcia ao manuseio
1.5.1 Procedimento 1

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento 1.2.1 deste Anexo, encher a embalagem com
agua, considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima; e

b) a embalagem sem a tampa deve ser apoiada através de cada alca, por meio de 02 (dois) pinos
paralelos com diametro de 08 + 01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a
mesma ndo fiqgue em contato com qualquer superficie, por 05 (cinco) minutos.
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1.5.2 Procedimento 2

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento anterior, encher a embalagem com 4gua,
considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instrucdes do fabricante, aplicando-se o torque
minimo especificado;

c) icar a embalagem pela(s) alca(s), por meio de 02 (dois) pinos paralelos com didametro de 08 + 01
mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a mesma fique distante de qualquer
superficie; e

d) aplicar a embalagem uma movimentacdo vibratdria vertical por meio dos pinos de icamento
composto por 500 (quinhentos) ciclos com frequéncia de 02 Hz e amplitude de deslocamento de 40
mm. Caso a embalagem suspensa entre em ressonancia proximo de 02 Hz, elevar a frequéncia de
vibracao para 04 Hz e reduzir a amplitude para 10 mm.

1.5.3 Critério de aprovagao

A embalagem ndo deve permitir perda do conteddo, mantendo-se sem furos, trincas ou deformacdes,
além de ndo permitir partes faltantes ou disfuncionais, como, por exemplo, uma alca solta ou
vazamento de seu conteldo pela tampa.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacao nao deve ser considerada.

2. Ensaios de embalagem com capacidade superior a 05 (cinco) litros e até 50 (cinquenta) litros
(inclusive)

2.1 Queda

Conforme metodologia e critérios de aprovacgao previstos no subitem 6.1.5.3 da Resolu¢do ANTT n?
5.947, de 2021.

2.2 Resisténcia da(s) alga(s)

Amostra: 03 (trés) unidades de prova.

2.2.1 Procedimento

a) encher a embalagem com agua, considerando no minimo 98% da sua capacidade mdaxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢cdes do fabricante, aplicando-se o torque
minimo especificado;

c) icar a embalagem pelas alcas por meio de 02 (dois) pinos rigidos e paralelos com didmetro de 08 +
01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a embalagem fique a mais de
1,2 + 0,1 m de qualquer superficie;

d) manter os pinos nas alcas, retirar os meios de contencdo que mantém a embalagem suspensa e
abandona-la em queda livre;

e) providenciar meios para interromper abruptamente a queda livre apds o percurso de 1,2 m, com a
forca de contencdo sendo aplicada somente nos pinos; e

f) repetir os passos c), d), e e) por mais 02 (duas) vezes consecutivas, totalizando 03 (trés) trancos nas
alcas.

Nota 1: Se a embalagem contiver material plastico no corpo ou na algca, entre os passos c) e d),
manter a embalagem icada pelos pinos em ambiente entre 40 e 45 °C por pelo menos 48 horas.

Nota 2: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo ndo deve ser considerada.
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2.2.2 Critério de aprovacgao

A embalagem nao deve apresentar rompimento ou qualquer deformagdo da(s) alga(s), vazamento e
deve se manter integra.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo nao deve ser considerada.
2.3 Estanqueidade

Conforme metodologia e critérios de aprovacdo previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolugcdo ANTT n¢
5.947, de 2021.

2.4 Pressao Hidraulica

Conforme metodologia e critérios de aprovacdo previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolugdo ANTT n¢
5.947, de 2021.

2.5 Empilhamento

Conforme metodologia e critérios de aprovacdo previstos no subitem 6.1.5.6 da Resolugcdo ANTT n¢
5.947, de 2021.

2.6 Resisténcia ao manuseio
2.6.1 Procedimento 1

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento 2.2.1 deste Anexo, encher a embalagem com
agua, considerando 98% da sua capacidade mdaxima; e

b) a embalagem sem a tampa deve ser apoiada através de cada alg¢a, por meio de 02 (dois) pinos
paralelos com diametro de 08 + 01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a
mesma nao fique em contato com qualquer superficie, por 05 (cinco) minutos.

2.6.2 Procedimento 2

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento anterior, encher a embalagem com 4gua,
considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢des do fabricante, aplicando-se o torque
minimo especificado;

c) icar a embalagem pela(s) alca(s), por meio de 02 (dois) pinos paralelos com didametro de 08 + 01
mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a mesma fique distante de qualquer
superficie; e

d) aplicar a embalagem uma movimentacdo vibratdria vertical por meio dos pinos de icamento
composto por 500 (quinhentos) ciclos com frequéncia de 02 Hz e amplitude de deslocamento de 40
mm. Caso a embalagem suspensa entre em ressonancia proximo de 02 Hz, elevar a frequéncia de
vibracdo para 04 Hz e reduzir a amplitude para 10 mm.

2.6.3 Critério de Aprovacao

A embalagem ndo deve permitir perda do contetddo, mantendo-se sem furos, trincas ou deformacdes,
além de ndo permitir partes faltantes ou disfuncionais, como, por exemplo, uma alca solta ou
vazamento de seu conteudo pela tampa.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo ndo deve ser considerada.

3. Ensaios de embalagem com capacidade superior a 50 (cinquenta) litros e até 200 (duzentos) litros
(inclusive)

3.1 Queda
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Conforme metodologia e critérios de aprovagao previstos no subitem 6.1.5.3 da Resolugao ANTT n?
5.947, de 2021.

3.2 Estanqueidade

Conforme metodologia e critérios de aprovagado previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolugcdo ANTT n¢@
5.947, de 2021.

3.3 Pressao hidraulica

Conforme metodologia e critérios de aprovacao previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolugdo ANTT n?
5.947, de 2021.

3.4 Empilhamento

Conforme metodologia e critérios de aprovacao previstos no subitem 6.1.5.6 da Resolugdo ANTT n?
5.947, de 2021.
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I ANEXO Il - SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

INMETRO

1. O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto na embalagem, conforme layout das
Figuras 1 e 2 a seguir, na mesma face onde figura o cddigo para designacao dos tipos de embalagem.

2. O método de aposicdo do Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser definido pelo fornecedor
junto ao OCP.

Nota 1: Na Figura 1 o termo “uma cor” ndo define qual deve ser utilizada, podendo prevalecer a cor da
embalagem.

Nota 2: Na Figura 2 o termo “uma cor” ndo define qual deve ser utilizada, podendo prevalecer aquela
da embalagem. As inscricdes e as marcas representadas na cor preta podem adotar a cor da prépria
embalagem.

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black

Seguranca
cee e @f Compulsério mnMETRO
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% W 100%
80% W 90%
- o/
CMYK - /0 /0
C1 f\-‘lf_f-'? Y83 KO
C1M26 Y76 KO Seguranqa
\
OCP

oo Compulsério INMeETRO

Uma Cor

Figura 1 - Selo de Identificacdo da Conformidade (Selo).

2
Omm 11mm

Seguranca Seguranca

ocCP : OCP

ocrooco INMETRO

Uma Cor

Figura 2 - Selo de Identificacdo da Conformidade (relevo).
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